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袖珍式橡胶国际硬度计检定规程

    本规程适用于新制造、使用中和修理后的袖珍式橡胶国际硬度计 (简称硬度计)的

检定。

一 概 述

    袖珍式橡胶国际硬度计是以规定形状的压针，在基本恒定的试验力作用下压入试

样，测量压人深度并换算为橡胶国际硬度单位 (IRHD)来表示硬度。硬度与压人深度

成反比。硬度的大小与材料的弹性模数和粘弹性有关。零度橡胶国际硬度表示材料的杨

氏弹性模数为零;100度橡胶国际硬度表示材料的杨氏弹性模数为无穷大。

    袖珍式橡胶国际硬度计是小巧、轻便的携带式硬度计。它采用球面压头，不损坏试
件表面，尤其适用于生产现场或仓库直接对成品或半成品橡胶制件硬度的快速无损检

验。对于专门制作的橡胶试样，它还可以获得更为良好的测量结果。

二 技 术 要 求

1 硬度计应有名称、型号、编号、计量单位、制造厂及出厂日期等标志。标志应清晰、

明了。

硬度计外壳应完好，不得有裂纹、崩缺;表蒙应透明、清洁。

硬度计表盘刻度应清晰、整齐，指针应平直，移动灵活，不得有碰擦表盘或表蒙的

，
乙

八
、
︸

现象。

4 硬度计压足和支承座均为正方形正面。边长为 (20士1)

(2.5士0.5)

0.03 mm�

mm (如图 1)。压足和支承座表面应平整，

mm。压足 中心孔直径为

在 同一 平 面内平 面度 为

支承座

                                    图1 压座和支承座示意图

5 硬度计压针为顶端呈半球形的圆柱体。

5.1 圆柱体和半球体的直径为 (1.575士0.025) mm，半球体与圆柱体交接处应圆滑。

5.2 压针表面粗糙度 R。不大于0.2 ptmo
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5.3 压针硬度不低于550 HVI,

6 硬度计试验力为2.65 N，在30 -- 90 IRHI〕范围内允差为士0.15 No

7 硬度计压针突出压足表面的长度为零时，指针应指示100 IRHD;压针突出压足表面

的最大长度为 (1.65士0.02) mm时，硬度计指针应指示 (28士0. 5) IRHD.

8 硬度计对覆盖 30 - 90 IRHI〕范围的 6个标准硬度块的示值误差应不大于1 1.5

IRHD，示值变动性应不大于3.0 IRHD.

三 检定项目和检定条件

9 检定项目和检定工具见表

表 1
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10 检定时室温为20--25℃。

四 检 定 方 法

11 按照本规程第1, 2, 3条的要求进行外观检查。

12 用游标卡尺检查压足和支承座的边长及压足中心孔直径;用刀口尺检查压足表面的

平面度以及压足和支承座之间的平面度。检查结果应符合第 4条的要求。

13 压针的检定

13.1 在投影仪上压针顶端半球体放大 100倍的轮廓应位于 0 155 mm和 门60 mm两条

同心半圆弧曲线之间，·半球体轮廓与圆柱体轮廓交接处应平滑。这项检查最少应在两个
不同的轴向截面内进行，每一截面内的检查结果应符合5.1款的要求。

13.2 用干涉显微镜检查压针表面粗糙度。检查结果应符合第5.2款的要求。

13.3 用低负荷维氏硬度计检查压针的硬度，检查结果应符合第5.3款的要求。

14 试验力的检定

14.1 用试验力检定仪检定硬度计的试验力。试验力检定仪的结构示意如图2。用压紧

螺钉将硬度计固定在合适的位置，然后旋转调整螺钉，使接杆顶端凹坑与压头顶端接

触，等臂杠杆保持水平。当吊挂加上珐码 (产生2.50 N的力)时，硬度计指针应起动，

诊
介矢

              图 2

1-压紧螺钉;2一机架;3一硬度计;

4一等臂杠杆;5一吊挂;6一小珐码;

      7一祛码 8一调整螺钉;

        9一 游码 ;切一接杆
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再加上小祛码 (产生0.30 N的力)时，硬度计指针应移动超过70 IRHD。这种情况下，

硬度计的试验力符合第6条的要求。

14.2 用其他测力仪器检定试验力时，应配备适当的夹具或工具并且保证仪器技术特性

的要求。

巧 压针最大伸出长度的检定

15.1 将硬度计压在玻璃平板上，使压足与玻璃表面紧密接触，这时指针应指示 100

IRHD.

15.2 将 1.63 mm的量块 (尺寸如图3所示)放在玻璃平板上，使其与玻璃平板紧密

贴合，再将硬度计压足紧贴量块表面，此时压针应接触玻璃板，指针移动。同样方法将

硬度计压足紧贴 1.67 mm的量块表面，此时压针未接触玻璃板，指针不动。这种情况

下，压针最大伸出长度符合第7条的要求。

O O

                                                  图 3

16 示值误差和示值变动性的检定

16.1 在每个标准橡胶硬度块上均匀分布5个测量点，各测量点之间和测量点到硬度块

边缘的距离应不小于10 mm.

16.2 硬度计示值误差 S按下式计算:

                                                S 二 H 一 H

式中:H- 5点测量值的算术平均值;

      H— 标准橡胶硬度块的硬度值。

16.3 硬度计示值变动性 b按下式计算:

                                  b二H�,a、一Hmi�

式中:H-- 5点测量值中的最大值;

      Hmj. 5点测量值中的最小值。

    硬度计对每个标准橡胶硬度块的示值误差 S和示值变动性b均应符合第 8条的要

求。

17 使用中的硬度计，一般情况下按第11, 14, 15, 16条的方法进行相应项目的检定。
    a
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新制或修理后的硬度计应按本规程的要求逐项进行检定。压头硬度和表面粗糙度可以批

量抽检。

五 检定结果的处理和检定周期

18 经检定符合本规程要求的硬度计，发给检定证书;不符合本规程要求的硬度计发给

检定结果通知书。

19 硬度计的检定周期一般为1年。使用单位可以经常用标准像胶硬度块对硬度计进行

日常校验。
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附录 1

                    橡胶国际硬度 (IRHD)标准块

    橡胶国际硬度标准块 (简称标准块)是用夭然橡胶材料，按标准配方，通过规定的

硫化工艺处理，并经国家橡胶国际硬度基准机 (简称基准机)检定合格的模制橡胶制

品。用于检定工业上用的袖珍式橡胶国际硬度计。

    标准块应符合下列技术要求:

1 每套标准块应由至少6个不同硬度值的硬度块组成。以便有效地覆盖30 - 90 IRHD
的范围。每个硬度块的硬度值通常应为:

                            35士3, 45士3，55士3, 65士3;

                              75士3, 85士3   (IRHD).

2 标准块的硬度值是基准机在有效工作面积上，均匀分布测定7点硬度值的算术平均

值。硬度值的表示应准确到0. 1 IRHD。测定点之间以及测定点到边缘之间的距离不小

于10 mm.

3 标准块的均匀度是7点硬度值中的最大值与最小值之差，即

                                  W =Hma、一Hmj�

式中:H_- 7点硬度值中的最大值;

      Hmj. 7点硬度值中的最小值。

    标准块的均匀度簇1.5 IRHD.

4 标准块的稳定度是在室温20 -- 25 'C，包装良好的储存条件下，半年内硬度的变动

值，以基准机两次检定值的差数表示。

    标准块的稳定度<-0.5 IRHD

5 标准块的几何形状和尺寸应符合下表要求:

形 状

尺 寸 /mm

直径或长x宽 厚 度

圆 形 060 9士1

长 方 形 60 x 40 9士1

标准块的工作面应光滑平整，不得有喷霜、孔隙、凹陷、破损或隆起等疵病。

标准块检定时室温为:(21士2)t

标准块的检定周期为半年。

︻
犷

0
凸
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附录 2

检定证书背面格式

检 定 结 果

一、试验力值/N
二、压针最大伸出长度/mm

三、示值误差和示值变动性

标准硬度块编号
标准硬度块硬度值

    (IRHD)

硬度计平均示值

    (IRHD )

硬度计示值变动性

      ( IRHD)

硬度计示值误差

    (IRHD)


